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TECHNICKA DATA - DANE TECHNICZNE - TEXHUWYECKUE JAHHbIE

650/ 55hP/  720x2250x

90650 640 mm. 450x450 mm. 250 mm. 163 mm. 1100 mm. 25,4 mm KW 1060 mm. 115 Kg.
90651 640mm. 450x450mm. 250 mm. 163mm. 1100 mm. Z;ion:m ka'w/ 7120%"02315":" 115 Kg.
90700 615mm. 435x435mm. 275mm. 180mm. 970 mm. 257,gom/m sfk'w/ a%%xozfqﬁf‘ 117 Kg.
90701  615mm. 435x435mm. 275mm. 180mm. 970mm. , 00/ ~ SShP/ - 720x2250x .5,

25,4 mm 4 kW 1060 mm.
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PROHLASENI
SOULADU

PL

DEKLARACJA
ZGODNOOCI WE

RU

NEKNAPALMSA
COOTBETCTBUSA

NiZe podepsani, zastupujici nasledujici
vyrobce

Nizej podpisany, reprezentujacy firme:

HwkenoanucasLLMics NpeAcTaBUTENb
CNeAyIoLLEro KOHCTPyKTOpa

Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48033 Cotignola (Ra) ITALY

BATTIPAV S.R.L.

Erohlaéuje, ze frézy do betonu, pfirodniho
amene, zuly.

deklaruje, ze frez do betonu, kamienia
naturalnego, granitu.

3anABnsAET, YTO OBPE3HOM CTAHOK ANIS KEPaMMKL,
Mpamopa, rpaHu1Ta, KUPrnya, GETOHHbIX M3aenui
1 aHasnorM4HbIX MaTepuasnos

Mod.

90650, Mod. 90651, Mod. 90700, Mod. 90701

400V ~ 50/60 Hz 4000 W
S6 40% 1400 min-1
MOTOR CLASS F

To je v souladu s pozadavky téchto smérnic:
Smérnice 2006/42 / ES

Smérnice 2006/95 / ES

Smérnice 2004/108 / ES

Smérnice 2002/96 / ES.

a ze byly pouzity vSechny normy a / nebo
technickeé specifikace uvedené.

spetnia wymagania nastepujacych dyrektyw
Wspdlnoty Europejskiej:

2006/42/CE,

2006/95/CE,

2004/108/CE,

2002/96/CE

oraz, ze z_astosowano normy
zharmonizowane.

COOTBETCTBYET C/elytOLLVIM eBPONENCKUM
[VpeKTMBaM:

HAVPEKTWVBA 2006/42/CE,

LAVPEKTWBA 2006/95/CE,

LOVPEKTWBA 2006/108/CE,

JVPEKTWVBA 2006/96/CE.

1 4TO NpU ero Npov3BoACTBe 6blnn
COBMOEHBI BCE

HOPMbI 1/VNK yKasaHHble creumduyeckmne
onepaummn

ENISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 14121-1, EN 61029-1, EN 60335-1, EN 60335-2-41, EN 12418, IEC 1029-2-7

a povolit Zoli Alberto se estavenim technické
dokumentace

i Alberto Zoli jest upowazniona do

przygotowania dokumentacji technicznej

1 Anb6epTo 30/1M YNOSHOMOYEH COCTaBNATL
TEXHNYECKYIO JOKYMEHTaLMIO

Rok vystavby Sériové ¢islo

Data produkcji Numer seryjny.

[ata Bbinycka N° cepun:

Generdlni feditel
Claudio Tondini

Dyrektor naczelny
Claudio Tondini

EHEPAIBHbBIV AVNPEKTOP
Claudio Tondini
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“PREKLAD ORIGINALNICH INSTRUKCI"

Tento manual je nedilnou casti stroje. Byl vytvoren
spole¢nosti Battipav S.r.l. aby poskytl provozovateli
stroje informace potfebné pro dosazeni maximalni
Zivotnosti stroje.

Pred prvnim pouzitim stroje si peclivé prectéte
kapitolu o bezpecnosti.

Kazdy stroj je pfisné zkontrolovan a podroben sérii
testd pred vypusténim do prodeje.

Nase spole¢nost neustale vyviji své stroje a proto
si vyhrazuje pravo ucinit zmeény bez predchoziho
upozornéni. Proto nemohou byt vzneseny zadné
naroky nebo reklamace na zdkladé informaci nebo
ilustraci uvedenych v tomto manualu.

Vyrobce nenese odpovédnost pokud je na stroji
pouzit jiny nastroj nez Zmlneny a doporuceny
v odstavci ,DOPORUCENE  POUZIVANI®

NEPOUZIVEJTE KOTOUC NA
DREVO

NEPOQUZIVEJTE KOTOUC NA
REZANi ZA SUCHA

Stroj je ur¢en k pouzivani pouze za podminek
zminénych v odstavei ,POVOLENY ZPUSOB
UZIVANI" v kapitole ,TECHNICKA  DATA"
Béhem fezani  dodrzujte bezpecnostni
prestavky stroje,  jak uvedeno nize.

Stroj nenf urCen k pouziti s permanentni zatézi..
VZDY DO PROVOZU 0 OVERENI
ROTACI  ZACIHO  DISKU  ODSTRANENA.

POZOR A

NEPOUZIVEJTE DIAMANTOVE KOTOUCE NiZKE
KVALITY, KTERE NEJSOU URCENE K TOMUTO
STROJI. POUZITi KOTOUCU NIZKE KVALITY MUZE
ZPUSOBIT ZRANEN{ UZIVATELE NEBO POSKOZENI
STROJE A TAKE VYZNAMNE ZPOMALENI{ PRACE.
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POZOR A

STROJ NENI URCEN K PROVOZU VE VYBUSNEM

PROSTREDI.

O= A
POZOR 4
VZDY _POUZIVEJTE INDIVIDUALNIOCHRANNE
PROSTREDKY Z DUVODU PREDEJITI RIZIK PRI

PRACI. NIKDY NEZAPINEJTE STROJ POKUD SE
KOTOUE TOCI, POCKEJTE AZ SE ZASTAVI.

Varovani! Pfi pouzivani elektrickych stroji vzdy
dodrzujte nasledujici pokyny abyste predesli
riziko pozaru, elektrického Soku a dalSich zranéni.
Prectéte si, zapamatujte si a dodrzujte vzdy
nasledujici instrukce!

ZAPAMATUJTE SI NASLEDUJICi INSTRUKCE:

UdrZujte pracovni prostredi Cisté
Neporadek na pracovisti mdze zpUsobit zranéni

Berte ohled na okoli pracovisté
Nevystavujte stroj a naradi desti
Nepouzivejte mokré nebo vihké nastroje. Udrzujte
pracovisté dobre osvétlené
Nepouzivejte naradi v pfitomnosti hoflavych
kapalin nebo plynl

Ochrana proti elektrickym Sokim
Predchazejte kontaktu s elektfinou

Drzte déti z dosahu
Nenechte jiné osoby dotykat se nastroje a stroje.
VSechny ostatni osoby nesmi byt v blizkosti
pracovisté.

Skladujte nastroje na bezpe¢ném misté
Pokud neni pouzivan, nastroj by mél byt ulozen na
suchém a bezpec¢ném misté, mimo dosah déti

Netlacte na nastroj
Bude fungovat lépe a bezpecnéji za podminek
které jsou k tomu uréeny

Pouzivejte spravny nastroj
Nepouzivejte nastroje urcené pro lehkou praci na
tézkou praci. NepouZivejte naradi k ucelim ke
kterym nejsou urceny.



Pouzivejte fadné obleceni

+ Gumové rukavice a protismekova obuv je
doporucena pro praci venku. Dlouhé vlasy méjte
bezpecne stazené. Noste ochranné bryle.

+  Pouzijte respirator pokud pracujete v prasném
prostredi.

Netahejte stroj za kabel

+ Nikdy netahejte stroj za kabel a neskubejte jim
abyste ho vytahli ze zasuvky

+ Dbejte aby kabel nepfisel do styku se zarem,
olejem a ostrymi hranami

Vyhnéte se nestabilnim podkladim
+  Ujistéte se, ze pracujete na bezpecném a pevném
podkladu

UdrZzujte naradi v dobrém stavu

+ Udrzujte néradi ostré a Ccisté pro lepsi a

+ Dodrzujte pokyny udrzby tykajici se vymény dild
podléhajicich  opotfebeni. Kontrolujte kabely
pravidelné a pokud jsou poskozeny nechte je
vymeénit poveéfenou osobou. Udrzujte madla
suché, Cisté a nemastné

Demontaz nastroje

+ Demontujte vzdy kdyz neni v pouzivani, pred
Udrzbou a pfi vyméné dild podléhajicich
opotrebeni.

Uklid'te servisni klice
+ Zvyknéte si zkontrolovat, ze klice nejsou na stroji
pfed zapnutim stroje

Vyhnéte se nechténému spusténi
+  Ujistéte se ze je vypinac vypnut pfi zapojovani do
elektfiny

Kabely a prodluzovaci kabely pro praci venku
+ Pouzivejte pouze kabely urcené a oznacené k
praci venku

Davejte pozor
+ Divejte se co délate. Pouzijte bézné smysly.
Nepouzivejte stroj pokud nedavate pozor.

Zkontrolujte pripadné poskozené ¢asti

+ Pred pouzitim stoje zkontrolujte bezpecnostni
prvky a ujistéte se, Ze funguji spravné.
Zkontrolujte funkénost a pripevnéni pohyblivych
dild, poskozeni, spravné pfimontovani a dalsf
podminky, které mohou mit vliv na spravnou
funkci stroje.

+ Poskozené bezpecnostni prvky nebo jiné dily
musi byt fadné opraveny nebo vyménény
autorizovanym servisnim stfediskem, pokud nenf
v tomto manualu uvedeno jinak.

+ Nechte vadné vypinace vymenit autorizovanym
servisnim strediskem.

+ Nepouzivejte stroj pokud nefunguje hlavni vypinac¢

Varovani

+ Pro svoji bezpecnost pouzivejte jenom
prislusenstvi doporuc¢ené v tomto manualu nebo v
relevantnim katalogu. Pouziti jinych pfislusenstvi
nebo dild nez doporucenych v tomto manudlu

mdze znamenat riziko zranéni.

Nechte naradi

personalem

+ Jen kvalifikovani specialisté mohou opravovat
elektrické naradi, jinak hrozi nebezpeci pro
uzivatele.

opravovat kvalifikovanym



VYROBCE A STROJ SYMBOLY

Stitek viz nize je pfipevnény pfimo na stroji. Obsahuje Symboly a znacky: samolepky nebezpeci / zakazy
v§echny Udaje potfebné pro bezpecny provoz. jsou umistény na stroj kde jsou potfeba. Seznamte
se s nimi pred pouzitim stroje.

Pouziti predepsanych
ochrannych prostredki
(ochrana zraku a luchu)

=

A
‘ Pozor! Nebezpeci
kontaktu.
*BATTIPAV |
i Nepouzivejte kotouce
™0 BN E ) |N (c) na dfevo nebo kov.
v~ 0 Hz G AG P @ A
@ max g Dint. e o @ 0 A Uzemnénl’
6—3 [H[ C e\g 0 B g .
Made by: BATTIPAV SRL Nemyjte vodou pod
Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48033 - Cotignola (RA) ITALY I tlakem
A o
A | Model stroje M | Hodnota ip Pruprava
B | Polozka N | Rok vyroby B
@ Nemyjte vodou pod
’ e Maximalni tlakem
C | Vyrobni ¢islo (0] pramér néstroje
v s o~ B
b | prikon P \/rjltrnl_prumer
nastroje Zajisténi pojezdu
E | Frekvence Q | Prislusenstvi
F | Spotreba R | Prislusenstvi C =™
G | vk S | Jme r0b aan] ¥ Udrzujte predepsanou
yron meno vyrobee - hladinu vody v nadrzi
H Rychlost otaceni T Jméno vyrobce
nastroje a adresa
o Certifikacni
I | Trida ochrany U znacky
L Kondenzator
startéru
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Spinac hlavy motoru

Instrukce

Pozor! Zkontrolujte
smeér rotace kotouce

Pokyny ohledné laseru

Pritomnost elektfiny

Pozor: Zajistété pojezd

POPIS STROJE

Stroj PRIME, stolova pila je stroj urCeny k fezani
keramiky, mramoru, zuly, cihel, betonovych predmétt
a podobnych materidld do tloustky 275 mm. Stroj
pouziva diamantovy kotou¢ fezajici za mokra a je
uréen pro specializovany personal ve stavebnim
sektoru.  Obsluha pracuje pfed pohyblivou ¢asti
stroje v dosahu ovladacich prvkd a usazuje material
na pohyblivou ¢ast. pohybuje pohyblivou ¢asti, ¢imz
posouva materidl ke kontaktu s nastrojem.

TECHNICKA DATA

Napétf: 400V 50/60Hz~
Spotfeba proudu: 4 Kw
Pripustné pracovni podminky:

STRIDAVY - S6 SERVIS 40%

40% provoz pod zatézi
60% funkce bez zatéze
Rychlost otacek: 1400 min-1
Amperometricky jisti¢ okruhu: 10-16A
Teplotni jisti¢ okruhu: 160°C
Stupen IP: 54

REZACINASTROJ

DIAMANTOVY KOTOUC NA REZANi ZA MOKRA NA:
LASER / SEKTORY
Beton, kamen, Zula, abrasivni materidly

DOPORUCENI NASTROJ / MATERIAL JE CISTE

INFORMATIVNI. VZDY POSTUPUJTE_ PODLE
INSTRUKCi VYROBCE REZACIHO KOTOUCE.

PreCerpavaci cerpadlo: S3 230V 50/60Hz




Uroven hluku byla zméfena v souladu s normami UNI
EN12418, EN 3744.

LW — HLADINA HLUKU = 88.1/0,0 Db (A)/Mw(A)
LOP — HLADINA HLUKU NA MISTE OPERATORA =
77.6 dB (A)

LOP MAX — SPICKA HLADINY HLUKU NA MISTE
OPERATORA 85.2 Db (C)

Hodnoty byly zmeéreny bez zatiZeni pfi maximalnich
otackach s nastrojem priiméru 600 mm, typ 896C.
Pri praci stroj vytvari hluk nad 85 dB(A).

Uroveri vibraci pfendsenych do rukou byla naméfena
dle normy UNI ENISO 5349-1 béhem fezani
porotonovych cihel (délka 275 x Sitka 190x vyska 135
mm) za pouZiti kotouce prdméru 600 mm, typ 896C.

Zrychleni analyzovano na =0.82 m/s2 (mozna
odchylka 0,19 m/s2)

* K plnému vyuzZiti plné hloubky fezu by mély byt
pouZity spravné kotouce primér 660mm pro
PRIME 650 a pramér 710mm pro PRIME 700

** Délka Fezu miZe byt sefizena zardaZzkami pojezdu

PREPRAVA

Stroj PRIME 700 muZze byt snadno prepravovana
pomoci prepravnich madel.

fed nesenim stroje se ujistéte, ze:
* Posuvny pult je zajistén zamkem
i - Trubkovy drzak je vysunuty
B * Nohy jsou v prepravovaci pozici

B PFi zvedani stroje pouzijte ¢tyrbodové zvedaci

lano o kapacité 200 kg nebo alespon o 20%
vice nez je hmotnost stroje, pouzijte haky v
prepravnich madlech.

16

OBSLUHA

PFfi pouziti prepravnich kolecek muze byt stroj
pfevazen na pracovisti.

POZOR A

ABY SE ZAJISTILA STABILITA STROJE, PRISNE
DODRZUJTE NASLEDUJICI POSTUPY. DRZTE
STROJ PRI PROVADENI NiZE POPSANYCH AKCI.
DRZTE STROJ PRI INSTALACI PREPRAVNICH
KOLECEK

Kdy?Z je stroj v pracovni pozici:
a) Uvolnéte zajistovaci ¢ep (na strané motoru)
b) Zdvihnéte nohu a nasadte konzolu kola
c) Zajistéte zajistovacim cepem
d) Utahnete Sroub kola
e) Opakujte totéZ na druhé strané

POZOR A

K USNADNENi PREVOZU STROJE PO PRACOVISTI
DOPORUCUJEME PREPRAVOVAT STROJ VE
SNIZENE POLOZE:

H =) Uvolnéte cepy zajistujici vysuv nohou, chytte
stroj za prepravni madla
b) Pohybem dolll zasurite nohy do stolu
c) Zajistéte nohy zajistovacim ¢epem
d) Zopakujte totéZ na druhé strané, u motoru

n PREPRAVUJTE STROJ JAKO NA OBRAZKU 6.

UMISTENI

Na stabilnim podkladu umistéte stroj do pracovni
polohy nasledovné:

POZOR A

n UJISTETE SE, ZE HLAVA MOTORU JE
ZAJISTENA PROTI POHYBU

a) Uvolnéte zajistovaci ¢epy nohou

b8 b) Pomoci madel zdvihnéte zadni stranu (u
motoru) az do dosazeni vhodné pracovni
vysky

n PRED UMISTENIM STROJE SE UJISTETE, ZE
DIRY NA NOZE A STOLE JSOU NA SOBE - PRED
ZAJISTENIM NOHY



B o) zajistéte nohy jednu po druhé

POZOR A

PRIDRZUJTE STROJ PRI
ZAJISTOVANI NOHOU

ZASOUVANI A

d) Opakujte totéz na predni strané.

e) Povolte zajistovaci Sroub pojezdu

f) Odsroubujte Sroub krytu kotouce pomoci
imbus klice 6 mm

g) Nastavte kryt kotouce do spréavné polohy a
zajistéte Sroubem ktery se predtim povolil

h) Zapojte vodni hadici do ventilu

i) Zapojte drzék hadice na své misto

[) Pomoci 5mm imbus klice nastavte zarazku
pojezdu do pozice A

m m)Dejte kryt proti stiikani do pracovni polohy

KONTROLA PRED POUZITIM

& A
STROJ PRIME BYL ZKONSTRUOVAN NA REZANi
POUZE ZA MOKRA

POZOR

B - Pred jakymkoli fezanim se ujistéte Ze
minimalni hladina vody je jako uvedeno na
obrazku

POZOR A

Pred pouzitim se ujistéte Ze je na pracovisti zdroj
elektrického proudu

MONTAZ / DEMONTAZ KOTOUCE

Pred jakoukoli idrzbou nebo opravou odpojte stroj

z elektfiny.

Povolte pét matic z krytu kotouce a sejméte ho.

m Odmontuje jistici matici kotouce pomoci klice
30mm a imbus klice 5Smm.

POZOR A

JISTICI MATICE KOTOUCE MA LEVY ZAVIT.

Pripevnéte novy kotou¢, dejte pozor na spravny
smér rotace kotouce (je vyznacen na kotouci)
Utahnéte kotou¢ a namontujte zpét kryt kotouce

ZAPOJENI DO ELEKTRINY

A A

Stroj musi byt pfipojen ke zdroji elektfiny pres
proudovy chrani¢ (RCCB) s nasledujicimi hodnotami:

POZOR

RCCB In16 A 1d 30 mA

Abyste se ujistili, Ze chrani¢ funguje spravné,
pravidelné ho kontrolujte zmacknutim knofliku na
jeho predni strané.

Pred zapojenim stroje do elektfiny zkontrolujte
jestli napéti je totoZzné s napétim pozadovanym
pro stroj

- Stroj musi byt uzemnén. Pokud neni, nezapojujte
stroj do elektfiny.

OVLADACI PRVKY

A A

Stroj PRIME 700 je vybaven kontrolnim panelem
sestavajiciho se z

POZOR

1) TLAGITKO START (&erné)
Slouzi k zapnuti stroje

2) TLACITKO STOP (Eervené)
Slouzi k vypnuti stroje. Toto tlacitko je nutno
nastavit do spravné pozice aby $lo stroj zapnout.
Pokud nejd zapnout, otocte jej 0 90 stupnd.



3) ZASUVKA DO ELEKTRINY Pouzijte prodluzovaci
kabel s 5 koliky. Pfi udrzbé odpojte kabel ze
zasuvky.

4) LASER (prislusenstvi k PRIME 650 — 700)
Ukazuje fez na materialu.
Funguje jen pfi zapojeni stroje do elektfiny.

POZOR A

m PRED REZANIM SE UJISTETE, ZE JE DOSTATEK
VOLNEHO PROSTORU OKOLO STROJE (1,5 m)
na vSechny strany.

KVULI BEZPECNOSTI NENECHAVEJTE STAT
JINE OSOBY V BLIZKOSTI STROJE PRI PRACI.

[ - Sefidte fezany materidl na pozadované
rozmery fezu.

POZOR A

PRED REZANIM SE UJISTETE ZE JE REZANY
MATERIAL RADNE OPRENY O ZARAZKU.

m + Zapnéte stroj a poCkejte az zaCne vytékat voda
chladici kotoug, sefidte proud vody kohoutem
na pozadované mnozstvi a rezte.

MAXIMALNI DELKA REZU:

1000 mm PRIME 650
820 mm PRIME 650S
970  mm PRIME 700
795 mm PRIME 700S

Sefizenim prednich a zadnich doraz(i je mozné zvysit
délku fezu.

Modello PRIME 650 - PRIME 700

m 1) Pomoci 5 mm imbus kli¢e povolte predni
zarazku
B BBl) Posunte zardzku do nové pozice B a $roub
opét utdhnéte
m 3) Upravte pridavny kryt proti stfikani vody
4) Opakujte totéz se zadnimi zardzkami
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POZOR A

POKUD JE UPRAVENA DELKA REZU, DOCHAZI K
VYTEKAN{ VODY ZE STROJE.

Model PRIME 650S - PRIME 700S

Provedte pouze body 1,2 a 3

POZOR A

NESERIZUJTE ZADNI DORAZY NA STROJICH S
LASEROVYM UKAZATELEM

POZOR A

Pred nastavovanim hlavy motoru se ujistéte ze:
+ Stroj je vypnuty
* Pult se nehybe

m Podle stupnice na stroji vpravo nahofe nastavte
hlavu motoru do pozadované polohy a utahnéte
matice

PE] © Umistéte materidl na fezaci stdl a fezte

LASEROVY UKAZATEL

POZOR

LASEROVY PRISTROJ TRIDY IIIA

Pomoci laserového ukazatele mize byt fezani
urychleno.
Laserovy systém ukazuje ¢aru fezu na stole

POZOR %

LASEROVY UKAZATEL ZACNE FUNGOVAT PO
ZAPOJENI STROJE DO ELEKTRINY

POZOR A

POUZIVANI STROJE NA SLUNCI MUZE SNIZIT
VIDITELNOST LASERU. PROTO JE DOPORUCENO
POUZIVAT STROJ UVNITR.




REZANI S LASEROVYM UKAZATELEM
+ Zapojte S‘[rOJ do elektrlny
m + Nastavte fezany material tak aby se cara
laseru shodovala s pozadovanym mistem fezu
- ReZte jak je uvedeno v kapitole ,REZANI NA
STROJI"

POZOR A

NENASTAVUJTE LASER PROTI OCiM OBSLUHY.
NEZIREJTE DO LASERU HOLYMA OCIMA ANI SKRZ
BRYLE

SERIZOVANI LASERU

V pfipadé Ze laser neukazuje ¢aru fezu spravne,

nastavte ho nasledovné:

P - Povolte tfi zajistovaci $rouby tak aby bylo
mozno s laserem hybat

E - Pouzijte imbus kIi&¢ 5 mm

+ Pomoci imbusu 5 mm toc¢te dokud laser
nebude ukazovat spravné

POZOR A

BEHEM SERIZOVANI SE UJISTETE, ZE LASER
NEZASAHNE DO OCi OBSLUHY

POZOR A

VZDY DODRZUJTE BEZPECNOU VZDALENOST OCi
OD LASERU

POZOR A

VYROBCE SE DISTANCUJE OD POUZIVANI LASERU
JINYM ZPUSOBEM NEZ DOPORUCENYM.

m Tento systém muize byt pouzit k posunu
fezaci hlavy vpfed a dozadu - velice preciznim
zplisobem, pomoci ruéniho kolecka umisténého
vpredu vpravo.

POZOR A

TENTO SYSTEM JE VELICE CITLIVY, DEJTE VELIKY
POZOR ABYSTE OMYLEM NEZABLOKOVALI REZNY
KoTouc.

Béhem vyvoje stroje dbal vyrobce na pfipadna rizika
a nebezpeci pro obsluhu. Presto jsou stéle néjaka

potencidlni rizika, viz nize:
POZOR A A

Nebezpeci pfitomnosti elektrického proudu:

Stroj ma vnitini elektricky systém: PRIPOJTE
STROJ DO SYSTEVMU S DALSi OCHRANOU A
UCINNYM UZEMNENIM

POZOR O A

Nebezpecdi vystaveni dlouhému pdsobeni hluku

V pripadé kontinudlniho pouzivani stroje je
obsluha vystavena hluku nad 85 dB (A).
OBSLUHA MUSI POUZIVAT ODPOVIDAJICI
OCHRANU SLUCHU.

POZOR @ A

Nebezpeci zasahu odlomky materidly
OBSLUHA MUSI POUZIT OCHRANNE BRYLE

1A

Nebezpeci kontaktu s rotujicim kotoucem. .
OBSLUHA ~MUSI POUZIT ODPOVIDAJICI
OCHRANNE RUKAVICE

POZOR

VZDY PRACUJTE V PRACOVNI POZICI (pozice 1 na
obréazku 18) BEHEM NASLEDUJICICH FAZi:
Umistovani materidlu na pult
Rezani materidlu
Béhem zastavovani se kotouce pfi vypinani stroje.

19



POZOR A

PRED ZAPOCETIM JAKEKOLI UDRZBY NEBO
OPRAVY ODPOJTE STROJ OD PROUDU

SERIZENI POJEZDU REZACIHO PULTU
Pojezdovy pult ma dvé mista na sefizenf vertikalni
vile. Pro spravné sefizeni postupujte nasledovné:

+ Pomoci3 mmimbus klice Sroubujte oba predni
sefizovaci koliky dokud nenf vile eliminovana

m + Totéz provedte se zadnim sefizovacimi koliky
(B).

POZOR A

UTAHNETE VSECHNY CTYRI KOLIKY STEJNE
ABYSTE DOSAHLI POZADOVANE  JEMNOSTI
POJEZDU

CISTENI

POZOR A

NEMYJTE STROJ POUZITIM TLAKOVE MYCKY

m Je velice jednoduché vygistit stroj PRIME 700
povolenim matic a odmontovanim pracovniho
pultu.

Pomoci  vypoustéciho kohoutu na spodu
zasobniku vody vypustte zbytky vody a necistot.

POZOR A

El PO VYCISTENI STROJE UMISTETE PRACOVNI
PULT ZPET, DEJTE_POZOR NA DODRZENI
VZDALENOSTI OD DRZAKU NOHOU

Ell BB Cistéte trysky pravidelné
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ZBAVENi SE VYROBKU

Pokud chcete vyhodit stroj nebo jeho ¢asti, tyto musi
byt odstranény v souladu s pfislusnymi predpisy:

&5

Elektromotor

Hlinfk AL
Ocel AC
Med CcuU
Polyamid PA
Hlavni télo stroje
Ocel AC
Polyamid PA
Hlinfk AL
Cerpadlo

Polyamid PA
Ocel AC
Hlinik AL
Med CcuU
Zbytky Epoxidu

R.A.E.E. IT08020000002803

Evropska smeérnice 2002/96/CE uréuje ﬁ
likvidaci elektrickych vybaveni, nesmi

byt dédvano do komunalniho odpadu, ale
samostatné shirdno aby se predeslo pfipadnym
Skoddm na zdravi nebo Zivotnim prostredi.

Kvdli smeérnici 2002/96/CE musi byt
elektrické vybaveni oznaceno symbolem
preskrtnutého odpadkového kose.
Obal stroje musi byt zlikvidovan
také podle pfislusnych smeérnic.
Pro  dalsi  informace  ohledné likvidace

elektrického vybaveni vyhledejte pfislusny urad.



Battipav srl

ODSTRANENI ZAVAD

TENTO STROJ MUZE BYT OPRAVOVAN POUZE ZASKOLENYM PERSONALEM
Tento elektricky stroj je ve shodé s prisluSnymi bezpeénostnimi predpisy. Opravy mohou byt provadény jen
zaskolenym personalem, s pouZitim originalnich nahradnich dili. Pokud toto neni dodrZeno, uZivatel muze

byt vystaven nebezpeci.

PROBLEM

Stroj nebézi

PRICINA
Kabel neni spravné zapojen nebo je
poskozen

RESENi

Zapojte zasuvku.
Zkontrolujte kabel

V zasuvce nenf proud

Zkontrolujte zadsuvku

Spina¢ prehfati motoru se sepnul

Pocktejte nékolik minut neZ se motor
zchladi

Spina¢ prehrati se sepnul Kontaktujte svého distributora  kvdli
vymené
Kontrolnf spinac je poskozeny Kontaktujte svého distributora kvdili
vymené
Chladici kapalina se nedostava ke | Rozstfikova jednotka je ucpana Oteverfete rozstfikovou jednotu uvnitf
kotouci krytu kotouce a vycistéte ji
Cerpadlo je poskozené Kontaktujte svého distributora kvdili
vymeéné
Hadice je zlomena Narovnejte hadici
Motor neobvykle pachne Voda se dostala do motoru Kontaktujte svého distributora  kvdili
vymené
Motor nestartuje spravné Loziska motoru jsou poskozeny Kontaktujte svého distributora kvdili
vymeéné
Laserovy ukazatel nefunguje Laserovy ukazatel je poskozen Kontaktujte svého distributora  kvdli
vymene
Napajeni laseru je poskozeno Kontaktujte svého distributora kvdli

vymene




“PRIME 650/700 TLUMACZENIE ORYGINALU"

CEL DOKUMENTACJI TECHNICZNO-
RUCHOWEJ

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng
czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez
BATTIPAV S.R.L., aby wszystkim upowaznionym do
obstugi, przez caly czas zdatnosci do pracy maszyny,
udzieli¢ niezbednych informacji.

Vor jeder Verwendung aufmerksam das Kapitel
bezuglich der Sicherheit lesen.

Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczestwa.

Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodza
doktadng koncowa kontrole.

BATTIPAV S.R.L. stale pracuje nad rozwojem
swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo,
podejmowania zmian. Z tego powodu nie mogg byé
wnoszone jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych
technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej
dokumentacji techniczno ruchowe;.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
przy uzyciu maszyny PRIME 700 z
narzedziami, ktére nie zostaty wymienione
w Ustepie ,ZALECANE ZASTOSOWANIE"

ZABRONIONE JEST UZYWANIE
TARCZY DO DREWNA

NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA
SUCHO.

PRIME 700 zostata opracowana do rodzaju
pracy wyfacznie podanego w  Ustepach:
,DOPUSZCZALNE RODZAJE PRACY" oraz ,DANE
TECHNICZNE".

Podczas ciecia schladza¢ maszyne jak podano w
dalszym tekscie..

PRIME 700 nie jest przeznaczona do pracy ciagtej.
SPRAWDZAC  KIERUNEK OBROTOW  PRZY
ZDEMONTOWANEJ TARCZY TNACEJ
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UWAGA A

NIE UZYWAC . TARCZ DIAMENTOWYCH
NISKIEJ  JAKOSCI LUB  POZBAWIONYCH
SPECYFIKACJI PRODUCENTA.

ZASTOSOWANIE TARCZ O NISKIEJ JAKOSCI,
OPROCZ WYRAZNEGO WYDLUZENIA PRACY
MOZE TAKZE SPOWODOWAC OBRAZENIA CIALA
UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY.

UWAGA A

MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO UZYTKU
W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE.

UWAGA O @ A

STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE SRODKI
OCHRONY OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALIZOWANIA
POWSTAJACYCH ZAGROZEN.

NIGDY NIE WtACZAC MASZYNY, JESLI
NARZEDZIE TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU.
ZAWSZE ODCZEKAG DO JEGO ZATRZYMANIA.

Uwaga! Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unikaé
porazenia pradem, obrazen ciata i zagrozenia
pozarowego. Bezwzglednie przestrzegaé
wskazéwek bezpieczenstwa. Przeczyta¢ i
przestrzega¢ te wskazowki zanim wiaczycie
maszyne. Starannie przechowywaé¢ dokumentacje
bezpieczenstwa.

STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA!

Utrzymywac porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzi¢
do wypadkow.

Uwzgledmc warunki otoczenia!
Nie WystaW|ac maszyny na deszcz!
Nie uzywa¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu. Zapewni¢ dobre oswietlenie obszaru
roboczego!
Nie uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych
ptynéw i gazow!

Chroni¢ sie przed porazeniem elektrycznym!
Nie dotykac uziemionych czesci maszyny!

Nie dopuszczaé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwala¢ na dotykanie maszyny i kabla przez
osoby trzecie i nie dopuszcza¢ ich w poblize
maszyny!



Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nieuzywana maszyna powinna by¢ w suchym
bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci
miejscu.

Nie przecigzaé maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpieczniej
pracowac¢ w optymalnym zakresie wydajnosci.

Uzywac maszyne w prawidtowy sposéb!
Nie uzywaC za stabej maszyny lub za stabego
wyposazenia do ciezkich zadan! Uzywaé
maszyne wytacznie do celéw i prac, do ktérych
zostata przeznaczonal!

Nosw odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie
obuwia  gumowego i  antyposlizgowego.
Przy dtugich wiosach zaktadac na gtowe siatke!
Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske!

Unikaé btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny ciggnac za kabel. Nie
wyciagac¢ wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chronic kabel przed wysoka temperaturg, olejem i
ostrymi krawedziami.

Unikaé¢ niepewnej pozyc;ji ciata!
Zapewni¢ prawidtowa pozycje i w kazdej chwili
zachowac réwnowage!

Starannle konserwowac narzedzia!

Utrzymywac¢ narzedzia w stanie naostrzonym i
czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzega¢ wskazowek odnosnie
konserwacjiiwymiany zuzytych czesci! Regularnie
kontrolowac kabel w razie potrzeby dokonac jego
wymiany. Czynnos¢ tg moze wykonac jedynie
wykwalifikowany elektryk.Utrzymywac uchwyty w
stanie suchym i wolnym od oleju i smaru.

Wyciagnac wtyczke z gniazda sieciowego!
Wycigga¢ wtyczke za kazdym razem przed
konserwacja lub wymiang narzedzia.

Nie pozostawia¢ kluczy w maszynie!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy
wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty
usuniete.

Unikaé przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wytgcznik maszyny jest w
pozycji wytaczonej, przed wetknieciem wtyczki
do gniazda.

Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i
odpowiednio oznaczone kable!

Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swoja prace. Postepowac rozsadnie.
Nie uzywac maszyny bedac rozkojarzonym.
Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzeri!
Przed dalszym uzyciem maszyny dokfadnie
sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia warunkujgce
bezpieczenstwo pod katem prawidtowego
funkcjonowania i ewentualnych uszkodzen.
Sprawdzi¢ czy wszystkie ruchome czesci
prawidtowo funkcjonuja, nie zakleszczajg sie i nie
sg uszkodzone. Dla zapewnienia bezbtednej pracy
maszyny wszystkie czesci musza byé prawidtowo
zmontowane i spetnione dopuszczalne warunki
pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujace
bezpieczenstwo powinny by¢ skontrolowane w
prawidtowy sposdb przez autoryzowany serwis i
wymienione zgodnie z dokumentacja techniczno-
ruchowa.
Uszkodzone wytgczniki muszg by¢ wymienione
przez autoryzowany serwis.
Nie uzywac¢ maszyny w ktdrej wytacznik nie
wigcza /wytgcza.

Uwaga'

Dla wtasnego bezpieczenstwa nie uzywac
wyposazenia, ktére nie zostato zawarte
w  dokumentacji  techniczno-ruchowej  lub
w  odpowiednim  katalogu. Uzycie innego
wyposazenia  jak  opisanego  w  wyzej
wymienionych dokumentach moze doprowadzi¢
do obrazen ciata.

Zlecaé naprawe maszyny

wykwallﬁkowanemu personelowi!
Tensprzetelektryczny odpowiada obowigzujacym
przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
wolno  wykonywac¢ tylko  wykwalifikowanym
pracownikom przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych w innym przypadku moze doj$¢ do
ciezkich obrazen ciata operatora maszyny.

wylacznie

23



Przedstawiona  tabliczka ~ znamionowa  jest Symbole i znaki:

umieszczona bezposrednio na maszynie. Znajduja W niezbednych miejscach maszyny umieszczono
sie na niej dane i wskazéwki do bezpiecznej pracy naklejki informujace o zagrozeniach i znaki zakazu,
maszyny. ktore nalezy przyja¢ do wiadomosci.
A Zastosowanie
— przepisowych srodkow
- ochrony osobistej BHP
- ~r W (Okulary ochronne i
ochrona stuchu) sa
‘ obowigzkowe
d - A y Przed kazdym
ﬁ P uzyciem przeczytaé
BA . I Av @ dokumentacje
Ve ) ) |N» o) techniczno-ruchowa
O "0 e/ (G) A Zastosowanie
min-1 0 |c\ is WF o IP@ YEAR 0 przepisowych
CTe o $rodkéw ochrony
[0 Q osobistej BHP
[H[ c € (U} obowigzkowe (rekawice
ochronne)
Made by: BATTIPAV SRL
6 Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48033 - Cotignola (RA) ITALY ]
A
Uwaga!
52 Zagrozenie
Stopien przypadkowego
A | Model maszyny | M ochrony dotkniecia
B [ Artykut N | Rok budowy 2 Nie stosowaé tarcz
yo— & przezna-
ax. sreanica czonych do drewna i
C | Numer fabryczny | O narzedzia metalu
B Mocowanie
D | Napiecie sieciowe | P - A
i narzedzia ™ Kabel z uziemieniem
Czestotliwos¢ Q | Wyposazenie
- B
R | Wyposazenie Nie myé myjka
Identyfikacja wysokocisnieniowa
G | Moc elektryczna | S producenta
Predkosc¢ Identyfikacja B
H | obrotowa T | producenta i Zajisténi pojezdu
narzedzia adres
) - Znak towarowy
I | Klasa izolacji U i certyfikat © o} - Poziom wod
s y w
L Kondensator - wannie maszyny
rozruchowy

24



D Opor koncowy gtowicy
silnika

E .
Ostrzezenia

E Uwagal
Sprawdzi¢ kierunek
obrotow

F Wskazowki
Wyposazenie Laser

F
Uwaga element pod
napieciem

ATTENTION

C Uwaga! Sanki

zablokowane

OPIS MASZYNY

Pita stotowa PRIME 700 dla budownictwa jest
specjalng maszyna, ktéra nadaje sie do ciecia
cegiet, kamienia naturalnego, granitu, wyrobow
cementowych do gtebokosci ciecia 180 mm.
Stosuje sie jg do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy
diamentowej przez wykwalifikowany personel
majacy doswiadczenie w branzy budowlane;j.
Uzytkownik stoi przy wezszym boku maszyny, skad
ma dostep do elementow obstugi i moze potozy¢
obrabiany materiat na stole roboczym. Uruchamia
maszyne, przesuwa gfowice, az tarcza tnaca
wejdzie w kontakt z materiatem

DANE TECHNICZNE

Zasilanie elektryczne: 400V 50/60Hz~
Pobdér mocy: 4 Kw
Dopuszczalne warunki pracy:
PRACA PRZERYWANA S6 40%

40% Obcigzenie
60% Bieg jatowy
Predko$¢ obrotowa: 1400 min-1
Wytgcznik: 10-16A
Wytgcznik ochronny: 160°C
Stopien ochrony IP: 54

UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM:

NARZEDZIE TNACE
TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)

Materiaty:

Cement, kamien naturalny, granit. materiaty Scieralne.
PRZY ZASTOSOWANIU ROZNYCH TARCZ
TNACYCH NALEZY UZYWAC ICH TYLKO DO
MATERIALOW, DO KTORYCH ZOSTALY
PRZEZNACZONE. PRZY KAZDYM UZYCIU

NALEZY PRZESTRZEGAC WSKAZOWEK
PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.

Pompa wodna: S3 230V 50/60Hz
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Wytwarzany przez maszyne poziom hatasu zostat
pomierzony wedtug norm DIN EN 12418 oraz EN
3744,

LW - Poziom hatasu = 88,1/0,6 dB(A)/mW(A)

LOP- Poziom hatasu na stanowisku roboczym = 77,6
dB(A)

LOPmax - Szczytowe cisnienie akustyczne na
stanowisku roboczym = 85,2 dB(C)

Pomiary przeprowadzono bez obcigzenia przy
maksymalnej predkosci, uzyto narzedzie tnace o
drednicy 600 mm z segmentowang krawedzig Nr
Art. 896C.

Dla maszyny bedacej w cyklu roboczym wytwarzany
przez nia pozoim emisji hatasu wynosi wiecej jak 85
dB(A).

Wielkos¢ drgan przenoszonych na zespotreka / ramie
zostat pomierzony w zgodnosci z normg DIN EN ISO
5349-1 podczas ciecia materiatu typu Poroton (Dt
275 x Sz 190 x Wys 135 mm) narzedziem tngcym
o srednicy 600 mm z segmentowang krawedzig Nr
Art. 896C.

-Ekwiwalentna catkowita wartos¢ drgan a = 0,82 m/
s2 (Niepewnos$¢ pomiaru 0,19 m/s2)

* Dla optymalnego wykorzystania wydajnosci ciecia
maszyny powinno zastosowac sie narzedzia tnace o
Srednicach @ 660 mm (Prime 650) oraz @ 710 mm
(Prime 700).

** Dla tych dlugosci ciecia nalezy dokonac korekty
ustawienia oporéw sanek

TRANSPORT

Pite stolowg PRIME 700 mozna wygodnie
transportowac
postugujac sie uchwytami do przenoszenia.

Hed transportem zapewnic, ze:
» Sanki z silnikiem s3a zablokowane pokrettem
obrotowym, ktore znajduje sie na prowadnicy
» Pret mocowania weza wyjac¢ ze swojego toza
B * Nogi znajduja sie w pozycji transportowej

ﬂ Do transportu maszyny zastosowa¢ 4-ramienne
ciegto taricuchowe lub linowe o nosnosci 200kg
lub co najmniej 20% wiecej niz wynosi ciezar
maszyny a haki ciegta umiescié¢ na uchwytach
transportowych maszyny.
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PRZEMIESZCZANIE MASZYNY:

Przy uzyciu wyposazenia ,Kota transportowe”
mozliwe jest przemieszczanie maszyny bez
pomocy drugiej osoby.

UWAGA A

ABY NIE NARUSZAC STABILNOSCI MASZYNY
NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE-
PUJACEGO ZALECENIA:

Z POMOCA DRUGIEJ 0SOBY PODEPRZEC
MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU

KOL

Z maszyng w pozycji roboczej wykonac nastepujace
czynnosci: (patrz Ustep “Ustawienie”:
a) Poluzowac blokade lewej nogi (strona silnika).
b) Podnie$¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kota
patrz
c) Zabezpieczy¢ noge, przewidziang w tym celu
blokada.
d) Zakreci¢ $rube mocowania kota
e) Powtdrzyc proces dla prawej nogi.

UWAGA A

MASZYNA POZWALA NA LATWY TRANSPORT
NA MIEJSCE BUDOWY PRZY POMOCY
DRUGIEJ OSOBY, JESLI UPRZEDNIO ZOSTANIE
OPUSZCZONA. W TYM CELU POSTAPIC JAK
NIZEJ OPISANO:

B a) Poluzowa¢ blokady nog jedna po drugiej na
przedniej stronie a przy tym trzymac¢ maszyne
za uchwyty transportowe.

b) Opuszczac¢ prednig strone maszyny, wsuwajac
nogi w mocowania, az $rodkowy otwor nogi
znajdzie sie na wysokosci otworu uchwytu.

¢) Unieruchomi¢ nogi przewidzianymi do tego
blokadami.

d) Powtdrzy¢ procedure od punktu (a), (b) oraz
(c) dla tylnej strony maszyny.

n TRANSPORTOWAC MASZYNE JAK
PRZEDSTAWIONO NA RYSUNKU 6.



USTAWIENIE

Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni.
Przygotowac¢ maszyne do pozycji roboczej i w tym
celu postgpi¢ jak nastepuije:

UWAGA A

n ZAPEWNIC, ZE SANKI SILNIKA SA ZABLOKO-
WANE POKRETLEM OBROTOWYM,
KTORE ZNAJDUJE SIE NA PROWADNICY

a) Otworzyé blokady nég.
b) Podnies¢ jedng strone maszyny za uchwyty
transportowe do pozycji robocze;j.

EJ DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA
MASZYNY ZAPEWNIC, ZE GORNY OTWOR
NOGI JEST ZGODNY Z ODPOWIADAJACYM
MU ZLACZEM NOGI, DOPIERO POTEM
ZABLOKOWAC.

ﬂc) Zablokowacé nogi jedna po drugiej.

UWAGA A

PQDEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWANIA
NOG.

d) Powtérzy¢ procedure na drugiej stronie
maszyny.

EJ ) Poluzowaé pokretio obrotowe blokady sanek,
ktore znajduje sie na prowadnicy.

M ) Odkreci¢ $rube blokujaca ostony tarczy przy
uzyciu 6 mm klucza inbusowego.

g) Obrdci¢ ostone tarczy i zablokowa¢ uprzednio
odkrecong sruba.

m h) Przytaczy¢ waz wodny do zaworu.

m i) Wetkngc pret mocowania weza do swojego
foza.

m [) Przy uzyciu klucza inbusowego 5mm
przemiesci¢ opdr sanek z poczatku ciecia do
pozycji A.

m)Ustawi¢ w pozycje roboczg dodatkowg ostone
przeciwbryzgowa.

KONTROLE PRZED UZYCIEM

UWAGA @ A

PILA STOLOWA JEST PRZEZNACZONA
WYLACZNIE DO PRACY NA MOKRO.

HE - Przed rozpoczeciem ciecia zapewnié, ze ilos¢
wody w wannie odpowiada prawidtowemu
poziomowi

UWAGA A

Przed uruchomieniem zapewni¢ dostepnosé
zasilania elektrycznego.

MONTAZ | DEMONTAZ TARCZY

Przed wykonaniem jakicholwiek prac zwigza-
nych z regulacja lub konserwacja maszyny nalezy
odtaczy¢ ja od zasilania.
Odkreci¢ 5 (pie¢) nakretek na ostonie tarczy
diamentowe;j i zdjg¢ ostone.
Odkreci¢ nakretke mocujaca tarcze diamentowa
za pomoca klucza ptaskiego 30 mm i klucza
inbusowego 5 mm.

UWAGA A

GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE TNA-CA
JEST LEWOSKRETNY

Podczas montazu tarczy zwrdci¢é uwage na
kierunek obrotow, ktory jest wyraznie zaznaczony
na narzedziu.

Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozy¢ ostone
tarczy.
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PRZYLACZENIE ELEKTRYCZNE

A A

UWAGA

Maszyna musi by¢ podtaczona do sieci elektrycznej
przez wytgcznik o nastepujgcych wiasciwosciach:

Wytgcznik réznicowy In16 A I1d 30 mA

WSKAZOWKA: Do prawidtowego zastosowania
wytacznika réznicowego, nie wolno zapominac¢
o okresowej kontroli jego funkcjonowania za
pomoca odpowiedniego przycisku znajdujacego
sie na przedniej stronie urzadzenia.

Zapewni¢, ze przekréj przewodu zasilajgcego
jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci
przewodu. Dla kabla do 50m dtugosci wystarczy
przekréj 4 mm?.

Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic,
Ze sie¢ przytagczeniowa ma parametry zgodne z
tabliczkg znamionowa.

Do podfgczenia maszyny wolno uzywac tylko
kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym. W
przypadku watpliwosci nie podtgczac.

ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE

A A

Maszyna PRIME 700 zostata wyposazona w
tablice sterujaca z nastepujgcymi elementami
obstugi

UWAGA

1) PRZYCISK START: (CZARNY)
Aby wigczyé maszyne wcisngc do oporu przycisk
START.

2) PRZYCISK STOP: (CZERWONY)
Aby wytgczy¢é maszyne wcisng¢ do oporu
przycisk STOP. Maszyna zostata wyposazona w
urzadzenie automatycznej blokady. P r z e d
wigczeniem maszyny zapewnic, ze ze urzadzenie
to zostato odbezpieczone.
Do odbezpieczenia urzadzenia blokujgcego
nalezy obréci¢ je o 90° zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

3) WTYCZKA SIECIOWA:

Przytgczenie do sieci
Stosowac tylko kabel przedtuzajgcy wyposazony
w 5-biegunowe gniazdo.
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Przed wykonywaniem konserwacji i innych prac
nalezy wyja¢ wtyczke, aby oddzieli¢ maszyne od
sieci elektryczne;j.

4) TRASER LASEROWY: (Opcja dla modeli PRIME
650-700)
Wyswietla linie ciecia na stole roboczym.
Zaczyna dziata¢, po wigczeniu maszyny do sieci
elektrycznej.

UWAGA A

m PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK
MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA
WOKOL MASZYNY, CO NAJMNIEJ 150 cm.
BEZPIECZNA PRACA MASZYNY JEST
ZAGWARANTOWANA JESLI PODCZAS CIECIA
W OBSZARZE ROBOCZYM NIE ZNAJDUJA SIE
INNE OSOBY.

B - Sefidte fezany materidl na pozadované
rozmery fezu.

UWAGA A

PRZED ROZPOCZECIEM CIECIA NALEZY
ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE
PRZYLEGAL DO OPORU

m + Wigczy¢ maszyne i odczeka¢, az woda
chtodzaca wyptynie z tarczy tnacej.
Wyregulowac ilos¢ wody zaworem
znajdujgcym sie na ostonie tarczy tnacej.
Dopiero potem rozpoczac ciecie.

CIECIE DO DLUGOSCI:

1000 mm PRIME 650
820 mm PRIME 650S
970  mm PRIME 700
795  mm PRIME 700S

Wyregulowa¢ opory sanek na poczatku i na koncu
ciecia w taki sposéb, aby przesuw sanek z gtowica
tngca byt maksymalny, co jest réwnoznaczne z
najwiekszg dtugoscig ciecia.



Model Prime 650 - Prime 700

m 1) Odkreci¢ opdr sanek na poczatku ciecia
przy uzyciu klucza inbusowego 5 mm
patrz.

Y BBl2) Przesunaé opér sanek do nowej pozycji
B, ktdra jest podana na naklejce, nastepnie
ponownie zablokowac.

[ 3) Odchyli¢ dodatkowa ostone
przeciwbryzgowa patrz.

4) Powtorzy¢ procedure dla oporu sanek na
koncu ciecia.

UWAGA A

ZMIANA DLUGOSCI CIECIA PROWADZI DO TEGO,
ZE WODA WYPLYWA Z WANNY

Model Prime 650S - Prime 700S

Wykonac tylko Punkt 1, 2 i 3 procedury jak wyzej.

UWAGA A

DLA MODELI, KTORE SA WYPOSAZONE'W TRASER
LASEROWY , NIE WOLNO ZMIENIAC POZYCJI
OPORU KONCA CIECIA.

UWAGA A

Przed pozycjonowaniem glowicy tngcej zapewnic, ze:
» Maszyna jest wylaczona.
» Narzedzie tnace nie porusza sie.

CIECIE 45°:

m Postugujac sie podziatkg na nosniku prowadnicy
przechyli¢ gtowice tngcg do pozycji Jolly i
dokreci¢ pokrettami.

m + Potozy¢ materiat na stole roboczym i wykonac
ciecie.

TRASER LASEROWY

UWAGA

LASER KLASY IllIA

Przy uzyciu ,Trasera laserowego” mozliwe jest
przyspieszenie ciecia. Ten specjalny system lase-
rowy jest w stanie wskazac linie ciecia narzedzia

na stole roboczym

UWAGA %

TRASER LASEROWY ZACZYNA PRACOWAC
ZARAZ PO WLACZENIU MASZYNY

UWAGA A

BEZPOSREDNIE PROMIENIE SLONECZNE
MOGA ZAKLOCIC EFEKTYWNOSC TRASERA
LASEROWEGO.

DLATEGO NALEZY USTAWIC MASZYNE W
PRZEMYSLANYM MIEJSCU.

PROCES CIECIA Z TRASEREM LASEROWYM

+ Przytaczy¢ maszyne do sieci elektrycznej.

- Materiat utozy¢ w taki sposob, ze wyswietlany
przez laser promien jest zgodny z ustawieniem
linii na materiale

+ Wykona¢ ciecie jak opisano w Ust.
,WYKONANIE CIECIA PLASKIEGO".

UWAGA A

NIE ZMIENIAC POZYCJI TRASERA, ABY
PROMIEN NIE ZOSTAL SKIEROWANY NA
OCZY OPERATORA. NIE ZAGLADAC GOLYM
OKIEM LUB BEZPOSREDNIO W PRZYRZADY
OPTYCZNE.
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REGULACJA TRASERA LASEROWEGO

Jesli laser nie jest nastawiony z linia ciecia na jednej
0si, mozna go prawidtowo wyregulowac.

W celu pozycjonowania lasera postgpi¢ jak nizej
opisano:

P - Poluzowaé 3 $ruby mocujace kuli, 2z pozwoli
sie poruszac.

P - Prawidtowo przytozony do oporu katowego
element spozycjonowa¢ na linii ciecia
narzedzia tngcego.

E + Wetkna¢ dostarczony klucz imbusowy 5 mm
do szesciokagtnego otworu na kuli.

P - Obraca¢ kluczem imbusowym kule, az
promien lasera bedzie zgodny z linig ciecia
narzedzia.

UWAGA A

PODCZAS KAZDEJ REGULACJI  ZAWSZE

ZAPEWNIAC, ZE WYTWARZANY PRZEZ
TRASER PROMIEN, NIE DOSTANIE SIE DO OCZU
UZYTKOWNIKA.

UWAGA A

ZAWSZE UTRZYMYWAC ODSTEP  BEZPIE-
CZENSTWA MIEDZY OCZAMI UZYTKOWNIKA A
KONCEM LINII LASEROWEJ

UWAGA A

PRODUCENT NIE PONOSI ZADNEJ ODPOWIE-
DZIALNOSCI ZA ODBIEGAJACE 0D NINIEJ-
SZEJ DOKUMENTACJI ZASTOSOWANIE TRA-
SERA LASEROWEGO

Z opcjonalnym wyposazeniem “SYSTEM
POSUWU SANEK" mozna wykonywac precyzyjny
ruch gtowicy tngcej do przodu i tytu za pomoca
kota recznego znajdujacego sie na przednim
stupku maszyny.

UWAGA A

Z UWAGI NA WYSOKA CZULOSC SYSTEMU
POSUWU, NALEZY OSTROZNIE POSTEPOWAC
ABY UNIKNAC PRZYPADKOWEGO ZABLO-
KOWANIA NARZEDZIA TNACEGO (TARCZY)
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Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty,
ktére moga stanowi¢ zagrozenie bezpieczenstwa

i zdrowia uzytkownika maszyny. Mimo to moga
powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

UWAGA A A

Zagrozenie doprowadzonym napieciem:
Maszyna posiada swoj wiasny wytacznik
elektryczny.
MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ
URZADZENIE, WYPOSAZONE W SWOJ
WYLACZNIK MOCY Z PRAWIDLOWYM UZIE-
MIENIEM, KTOREGO WYLACZENIE GWARAN-

TUJE ODCIECIE ZASILANIA.
UWAGA O A

Zagrozenie przez diugotrwala prace w
hatasie: Przy trwatym obcigzeniu przekracza
85dB(A OBOWIAZKOWO NOsIC
SLUCHAWKI OCHRONNE

UWAGA @ A

Zagrozenie przez odfamki materiatu. 3
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW

OCHRONNYCH

Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z
obracajgcym sie narzedziem tngcym
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWAR-DYCH
REKAWIC OCHRONNYCH (Rys. 18, Poz. 1):

Przy podawaniu materiatu.

Podczas ciecia materiatu.

Przed zatrzymaniem narzedzia tngcego po
wytgczeniu maszyny.

UWAGA




KONSERWACJA

UWAGA A

PRZED WYKONANIEM REGULACJI I INNYCH
PRAC WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

REGULACJA SANEK

Sanki z silnikiem zostaty wyposazone punkty
regulacji ustawienia luzu pionowego gtowicy silnika.
Do prawidfowej regulacji postapic jak nizej podano:

+ 3 mm kluczem imbusowym dokreca¢ obie
przednie $ruby nastawcze (A) na sankach, az
do usuniecia luzu.

m + Powtorzy¢ te czynnosci na obu tylnych
$rubach nastawczych (B).

UWAGA A

CZTERY SRUBY NASTAWCZE MUSZA BYC
ROWNOMIERNIE MOCNO DOKRECONE, ABY
SANKI LATWO SIE PORUSZALY

CZYSZCZENIE

UWAGA A

NIE CZYSCIC MASZYNY MYJKA WYSOKO-
CISNIENIOWA

m Maszyna PRIME 700 pozwala na fatwe
czyszczenie, jesli wezesniej usunie sie blat stotu
roboczego.

W tym celu odkrecié nakretki mocujgce.
Spusci¢ z wanny wodnej pozostatosci po cieciu
otwierajgc korek w wannie.

UWAGA A

m PO OCZYSZCZENIU WANNY PONOWNIE
ZALOZYC STOL ROBOCZY, ZWROCIC UWAGE
NA ODSTEP MOCOWANIA NOG.

EHl BB  Regulamie czysci¢ dysze z
uwzglednieniem wskazowek.

UTYLIZACJA

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, nalezy
postapi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami

i wskazéwkami w tym zakresie.

Silnik elektryczny

Aluminium AL
Stal AC
Miedz CcuU
Poliamid PA
Rama gtéwna
Stal AC
Poliamid PA
Aluminium AL

Pompa nurnikowa

Poliamid PA
Stal AC
Aluminium AL
Miedz CuU

Zywica epoksydowa

Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne IT
08020000002803

Dyrektywa EG 2002/96/EG  okresla, ﬁ
ze zuzyte elektryczne urzadzenia nie
moga by¢ przekazane do normalnej
miejskiej sieci odbierajgcej smieci, lecz sktadowane
w posegregowany sposob i oddane do odzysku
i recyklingu materiatéw, z ktorych to urzadzenie
zostato  wytworzone, zapobieganiu  szkoéd  w
srodowisku i zdrowiu cztowieka.

Zgodnie z Dyrektywa EG nr 2002/96/EG wszystkie
urzadzenia elektryczne muszg by¢ oznaczone
symbolem przekreslonego kosza papierowego.
Opakowanie maszyny musi by¢ oddane do
ponownego uzytku zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Po wiecej informacji dotyczacych
utylizacji urzadzen elektrycznych, prosze zwrécic sie
do firm swiadczacych ustugi w tym zakresie.
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MOZLIWE PROBLEMY

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.
To urzadzenie elektryczne podlega odnosnym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywa¢é tylko
wykwalifikowanemu personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje

zagrozenie obrazen ciata uzytkownika maszyny.

Problem

Maszyna nie funkcjonuje a
zielona lampka kontrolna pracy
nie $wieci sie.

Przyczyna

Zadziatat wytacznik
nadmiarowo-pradowy.

Usuniecie

Nacisnac przycisk powrotny.

Wiaczyt sie wytgcznik termiczny

silnika.

Odczekac kilka minut, az silnik
schtodzi sie.

Uszkodzenie wytacznika
nadmiarowo-pradowego.

Zwroci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Uszkodzenie wytacznika
termicznego.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt wytacznika gtéwnego.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Woda chtodzaca nie dochodzi do
narzedzia wiercacego

Zespot dysz zatkany. Zdemontowac zespot dysz z
ostfony tarczy i udroznic.
Defekt pompy obiegowe;j. Zwrdci¢ sie do dostawcy po

wymiane.

Przewdd wodny zatamany.

Usung¢ zatamania przewodu.

Silnik wytwarza zapach.

Woda wnikneta do silnika

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt kondensatora.

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Staby rozruch silnika.

Uszkodzone fozyska silnika.

Zwréci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt kondensatora.

Zwroci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Traser laserowy nie funkcjonuje

Uszkodzony modut lasera.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.

Defekt zasilacza sieciowego
lasera.

Zwrdci¢ sie do dostawcy po
wymiane.




“OPUTMHANBHbINA TEKCT”

TEXHWYECKWUE OAHHbIE

MnTaHne: 400V 50/60Hz~
[TornouweHHass MOLHOCTb: 4 Kw
PaspelueHHoe 1cnob30BaHue:
MNEPEMEXAIOLLMMNCH PEXXM PABOTbI S6 40%

40% paboTa C NMOCTOSIHHOW Harpy3Koii
60% paboTa Ha XONI0CTOM XOAy
CKOpOCTb BpallleHns: 1400 min-1
AMMNEPOMETPUYECKIMI BbIKHOHaATENb: 10-16A
TepMunyeckunin BblktoHaTeb: 160°C
CreneHb 3awmThbl IP: 54

PA3PELLEHHOE UCIMOJIb3OBAHUE

CTaHOK ¢ nogauyei Boabl: AJIMA3HbIN JUCK
JTIA3EP/CErMEHTHI

LUEeMEHT, HaTypanbHbIi KAMeHb, FpaHUT, abpasnBHble
MaTepuansl

KOMBUHALIUW: WHCTPYMEHT/MATEPUAJ
ana  PESKM - HOCAT WUCKNIOYUTENIbHO
OPUEHTUPOBOYHbIN XAPAKTEP NEPEQ
KAXAbIM NMPUMEHEHUEM BCErgA
BbIMNOJIHATb YKA3AHUA MO HAAJEXXALLEMY
NCMOJIb30BAHUIO, NPEAOCTABJIAEMbIE
N3roTOBUTEJIEM CTAHKA.

BoasHom UMpKyNsiLUMOHHbIN Hacoc:  S3 230V 50Hz

YpoBeHb WymMa, U3aaBaeMoro MallnHOM, Bbis
n3mMepeH B cooteetcTBum ¢ HopMmamum UNI EN12418,
EN3744.

LW — YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTV = 88,1/0,6
A6(A) /MBT(A)

LOP - YPOBEHb 3BYKOBOIo JABJIEHVA HA
PABOYEM MECTE OMEPATOPA=77.6 ab(A)

LOP Max — TMWKOBbIA YPOBEHb 3BYKOBOIO
OABNEHVAHAPABOYEM MECTE OMNMEPATOPA=85.2
AB(C)

3mepeHns 6b1n BbINOMHEHbBI MPU pexnMe padoThbl
6e3 Harpysku v Mpu MakCUManbHOM CKOPOCTH,
C MCMoMb30oBaHWeM pesla Avametpom 600 MM,
cerMeHTHoro tuna Art. 896C

lLlym, u13naBaeMblii  YyCTPOMCTBOM B paboumx
ycrnoBuax, npesbiliaeT 85 AB(A).

YpoBeHb BMOpaLMK, nepegaBaeMoi Ha pykw, Obin
n3mepeH B cootseTcTBUM ¢ Hopmon UNI EN ISO
5349-1 BO BpeMd pesku Kmprvya Tuna NMopoToH.
(0275 x W 190 x B 135 MM) C pexyLLMM AWUCKOM
ovametpomM 600MM cermeHTHOro Tuna Art. 896C.

-CpefHeB3BelleHHOe  yckopenne =0,82  m/c2
(norpelwHocTb M3MepeHnsa 0,19m/c2)

* [nvHa pesa, nonyvaemas npu Mopudukaumm
NOJOXEHWsI CTOMOPOB KapeTKM.
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Mepep KaXAablM nNpUMeHEHUEM BHUMATENIbHO
npouynTaTh rNaBy, NOCBSLLEHHYIO 6€30MacHOCTU.
Kaxpas MalivMHa nepej BbINyCKOM C Hallero
3aBoja MNopABepraeTcs CcepuM  NMPUEMOYHbIX
UCMbITAHMIA U MPOXOAUT TLLATENbHbIA KOHTPOJb.
Komnanusa BATTIPAV noctosiHHO pa6oTaeT Hapj
yCOBepLUEeHCTBOBAaHMEM CBOMX MALLUUH; MO3TOMY
OHa ocTaBnsieT 3a co6oi NpaBo NpoBefeHus
MoauduKaLmii.

He moryT, cnepoBatenbHo, 6bITb 3asiB/ieHbl NpaBa
Ha fJaHHble U WNNIOCTpPaLuMK, CoAepiKaliuecs B
3TOM PYKOBOACTBE.

CTaHOK [Ansi pe3ku Ha CTPOUTENbHOW niollaake
PRIME 700 — npofyKT nepefoBbIX TEXHOMOMMIA MO
pe3ke KepaMUYeCKOW MANTKM, KUPMUYei, MOPOTOHa,
N30ennii 3 6eToHa U CTPOUTENbHbBIX MaTepuasnos.

MsrotoBuTens OTKOHAET BCHAKYHO
OTBETCTBEHHOCTb MPW WCMOMb30BaHMM CTaHKa
anga peskn PRIME 700 ¢ pexywmmm amnckamu,
He ykasaHHbIMW B naparpade «PASPELLIEHHOE
MCIMOJTb30BAHNE;

3ANPEWAETCA
MCMONb30BAHUE OUCKOB ANA
PE3KW OEPEBA UK NOAOBHbIX.

HE WCMNONb30OBATb OWUCKW AnA
CYXOW PE3KK

CtaHok  PRIME 700  paspab6otaH  Ans
SKCMyaTaumm UCKIFOYUTENBHO MPU  YCIOBUAX
«TWM  PASPELWEHHOTO  MCMOMb30BAHNSAY,
npvBefeHHbI B naparpade «TEXHUYECKUE
OAHHBIE».

Bo Bpems onepauunii o peske, HEOOXOAMMO
[lenaTb nepepbiBbl B paboTe CTaHKa, Kak ykasaHo;
CtaHok PRIME 700 He npefHasHadeH — Aans
paboTbl C HEMPEPbIBHOM Harpy3KOoii.

BCErJA NPOBEPATb HAMPABJIEHUE
BPALLEHMA NPU  OEMOHTUPOBAHHOM
PEXYLLEM AUCKE.
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BHUMAHUWE A

HE WUCMOJIb3OBATb AJIMA3HbIE [OUCKU
HU3KOIro KAYECTBA WX HENOAXOAALLME
ONA  3KCMIYATALMOHHBIX  TPEBOBAHWIA,
ONPEQENAEMbIX U3rOTOBUTEJIEM.

NCMOJIb30BAHUE AJUCKOB HN3KOIMO KAYECTBA
MOXXET TMPUYUHUTD BPE[L OIEPATOPY WU
CAMOW MALUMHE, KPOME TOrO, MOXET
3HAYUTEJIbHO 3AMEJIUTD PABOTY.

BHUMAHWE W O @ A

ONna  YMEHbLIEHMA PUCKOB, CBA3AHHbIX
C OBPABOTKOW, BCErJA WCMOJIb30BATb

UHAONBULAYATIbHBIE CPEACTBA 3ALWUTDI.
HUKOrOA HE BKJ/IIOYATb CTAHOK TMNPU
BPALLAIOLLEEMCS PEXYLLEM JIUCKE,
OOXOATbCA EFO OCTAHOBA.

=~ A
BHUMAHUE T
aonad  YMEHbLUEHUA PIﬂCKOB, CBA3AHHDbIX
(o OPArMEHTALMUEN MATEPUAJOB,

HEOBXOAMMO WMCMOJIb30OBAHUE 3ALLUTHDBIX
OYKOB COOTBETCTBYIOLLLEFO TUNA.

BHUMAHWE O A

HEMPEPbIBHAA AKCMNNYATALMA CTAHKA
B TEYEHME 8 (BOCbMW) YACOB ABJIFETCA
MPUYMHON YPOBHS LIYMA, MPEBBILLAIOLLEIO
85 aB(A); no3TomMy HEOBXO0AMMO
NCMOJIb30BATb COOTBETCTBYIOLLUE
NPOTUBOLUYMHbBIE HAYLIHUKW, KAK
NPEAMUCAHO 3AKOHOM.

BHUMAHWE W A

Ona  YMEHbLIEHMA PUCKOB, CBA3AHHbIX
CO CNYYAHHbIM KOHTAKTOM C PEXYLIMM
OUCKOM, UCMOJIb30BATb CTOUKUEKMOPE3AM
SALUMNTHBIE NEPYATKW, COOTBETCTBYIOLUME
HOPME EN388




BHUMAHWE A

BHUMAHUWE A

SKCIJTYATALLUA MALLUWUHDbI AO0JDKHA
BbIMOJIHATbCA CNEUUANINSNPOBAHHbBIM
NEPCOHAJIOM.

PekomeHAyeTcs BbINONHATb cnegylolLue npasuna

6e3onacHOCTH:

* BO BpeMs pe3Ku MepAJIeHHO TMepeMeLaTb
KapeTKy, usberas uypesMepHoro 3samepjieHus
BMCKa;

+ ybepauTbcsi, uTO paspesaemas 3aroToBKa
XOPOLLO yCTaHOB/IEHa Ha ynope.

BHUMAHWE A
CTAHOK HE PACCYUTAH HA NMPUMEHEHUE BO
B3PbIBOOMACHbIX CPEOAX.

BHUMAHWE A
OCTABUTDb BOKPYI' CTAHKA 150 CM
CBOBOAHOIoO NMPOCTPAHCTBA. anga
BE30OMACHOCTHU PABOTbI MOCTOPOHHUM

JINLUAM 3AMNPELLAETCA HAXOAUTCA PAA0M CO
CTAHKOM BO BPEMSA PE3KMW.

|_|pl/| MOMOLLM BTOPOro YesioBeKa NnpmBeCcT CTaHOK B
pa6ot4ee NONIOXKEeHNE, KaK MNMoKa3aHOo HXKe:

BHUMAHWE A

YBEOUTBLCS, YTO.

« MNPUBOJHASl TOJIOBKA 3AMUKCUPOBAHA
C MNMOMOLLbIO ®UKCUPYIOLLLEEM PYKOATKM,
PACMOJIOXKEHHOM HA  HATPABJISIIOLLIEN
BAJIKE.

a) pa36okMpoBaThb (GUKCATOPbI HOT;
b) ¢ MOMOLLbIO TPaHCMOPTHBIX PyYeK MOAHVMMAaTD
OAHY CTOPOHY MalUMHbl [0 AOCTUXKEHUA
paboyeit noauuuy;

[N YMPOLLEHWUS OMEPALIAM MO YCTAHOBKE,
PASMECTUTb KAPETKY PE3KW HA CTOPOHE,
NPOTUBOMOSIOXKHOW MOJHUMAEMON.

BHUMAHWE A

B ONA MPABU/IbHOA YCTAHOBKWU CTAHKA
YBEOUTBbCA, YTO BEPXHEE OTBEPCTUE
HOI COOTBETCTBYET  OTBEPCTUIO UX
KPEMJEHUA, NPEXXAE YEM MPUCTYMATb K
3AKJTIOYUTENIbHON GUKCALIUMN.

B C) NooYyepeiHO 3ahUKCHPOBaTL HOMW.

BHUMAHWE A

NoAJEPXXMBATb CTAHOK BO BPEMS OMEPALIUIA
N0 ®UKCALIUN HOT

d) MoBTOPWTHL OMEPaLMIO ANSNPOTUBOMONOXKHOM
CTOPOHbI;

B e) Ocnabutb GUKCUPYIOLLYHO PYKOSITKY KapeTKuy,
PaCMNONOXEHHYIO HAa HanpaBngfroLLen 6anke;

n f) C nomolypto  npunaratollerocs  Kkoua-
LUeCTUrpaHHmKa 6 MM yLanuTb yCTaHOBOYHbI
BVHT 3aLLUMTHOrO KOXYyXa AVCKa;

m g) MoBepHyTb 3aLLUNTHbBIN KOXYX n
3adukenpoBath ero c MOMOLLbIO
npeaBapuTeENbHO A4EMOHTVPOBAHHOIO BUHTA.

m h) MoacoeanHuTe  TPyGKy Mojayn BoAbl K
oTceKaroLLEeMy BEHTUNIO;

m i) BcTaBWTb WTaHry Ans fepxkatens Tpyé B
COOTBETCTBYHOLLIee FHe3A0;

m ) C nomolpto KitoYa-LUeCTUrpaHHUKa 5 MM
NpUBECTM YNOp KapeTKu Hayana pesku B
nosnoxeHwue A.

BHUMAHWE A

m OTBUHTUTDb 5 (NATb) raeK, pacroio}KeHHbIX Ha
3aLMTHOM KOXKYXe AUCKA, U CHATb ero. CHATb
3a)KUMHYIO raiKy Aucka, ucnonbsys knioy 30
MM U KJIOY-LLIECTUIPaHHUK 5 MM.
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BHUMAHWE A

BHUMAHUWE A

3AKUMHAA TAAKA JOWUCKA WMEET JIEBYIO
PE3bbY.

BbIMOMHUTL  yCTAHOBKY — AMcKa,  obpatllas
BHUMaHVe Ha ero Hanpas/eH1e BPaLLeHs, SCHO
yKasaHHoe Ha pesLe.

3aTAHyTb AWMCK 1 CHOBA YCTaHOBUTL 3aLLMTHbIN
KOXYX.

BHUMAHWE M A

0151 BbINOJTHEHUSA OMEPALLMIA MO AEMOHTAXY
ANCKA PEKOMEHAYEM HVMXXECJIEQYIOLLEE.

3aWnTB pykn MNpv NOMOLLM NEPYaTOK, KPernKo
B35ATb OLHOW PYKOW aniMasHbI UCK 1 APYron pyKom
OTBUHTUTb 3aXKMMHYHO raiky C NOMOLLbIO Ktoda 30
MM.

TPAHCIMOPTUPOBKA

PRIME 700 MOXHO nerko nepemeLlats ¢ NOMOLLbHO
TPaHCMOPTHbIX pyYeK.

I'Iepen nepemeLL,eHNEM CTaHKa y6ejuTbCs, YTo:
npuBOAHasA KapeTKa 3aKpernsieHa ¢ NoMOLLbHO
UKCHpyIOLLEN PYKOSITKU, PACTONOXEHHON Ha
HanpaBnstoLLen 6anke;

B - Horv HaxopsTes B TpaHcropTHOI nosuLmm.

© CTepeHb [epxaTens Tpy6 BbiTalleH U3
CBOEro rHesfa.

H ons MEPEMELLLEHMA CTAHKA
MCMONb30BATb CTPOM C YETbIPbMS
KPIOKAMW,  3ALIEMJIAS KPIOKM  3A
TPAHCIMOPTHBIE PYYKU;

36

Ana  OBJIEFYEHUA NEPEMELLEHUA CTAHKA
PRIME 700 HA CTPOUTE/IbHOW MJIOWA/LKE,
PEKOMEZIYETCSA NEPEMELLATb Ero B
OMYWEHHOA MNO3ULMM NPU  MOMOLLU
BTOPOIO YEJIOBEKA, KAK ONMUCAHO HUXXE:

a) 0CNabUTb OJHO 3a [PYr1UM KPEeryeHnsa Hor B
nepefHen YacTy, MOAAEPXKMBaA MalUMHY C
NOMOLLBHO TPAHCMOPTHbIX PYYeK;

B b) onycriTs nepeatioro vacTs crarika, npn aTom
HOMY Y6MpatoTCa BHYTPb OMOpP, NoKa AMaMeTp
BHYTPEHHEro OTBEPCTUS HOr He CoBMafeT
C AnameTpoMm orop; 3adUKCUpoBaTb HOMU C
NOMOLLBHO CrelmnanbHbIX GUKCATOPOB HOT;

) 3abvKCUpoBaTb ~ HOTM  C  MOMOLLbIO
crneumanbHbix GUKCaTopoB HOT;

d) NOBTOPUTH OMepauny, ykasaHHble B MyHKTax
(a), (b), (c) onsa 3agHelt yacTu.

B sbinonHutsL NEPEMELLIEHME, KAK
MOKA3AHO HA ®OTO 6.

NOAKJTIIOYEHUE K
3NIEKTPUYECKOW CETHU
BHUMAHUWE A A

CTaHOK [JOMKeH ObITb MOAKOYEH K 9N1EKTPUYECKOA
cetu c MOMOLLbIO andbepeHLmanbHoOro
BbIK/IHOYaTeNd, MMeroLLiero cneayroume
XapaKTepUCTUKM:

[nddepeHumanbHblit BbIKA Bx. 16 A Id 30 MA

Mpumeyanne. [ina npaBUNIbHON 3KCrUlyaTalum
auddepeHumanbHbiX  BblK/lOYaTenei  HY)>XHO
nepuogMyeckn npoeepATb UX 3pdeKTUBHOCTD,
YTO 06bIYHO AenaeTcs C NMOMOLLbIO creLuanbHoM
KHOMKM, Pacnosfio)XeHHOW Ha nepegHen 4vacTu
caMoro ycTpoWicTBa.



Y6eanTbCs, YTO CeveHne NPOBOAHMKOB Kabens
nUTaHUs 6bINI0 PacCcYnTaHO B COOTBETCTBUM C
TOKOM 3aXXKUraHua 1 ero AnMHoi. [na kabenein
onvHo o 50 M AOCTaTOYHbIM - ABNASETCA
ceyeHve 4 MM2.

[10 NOAKNOYEHMA CTaHKa K 9/TEKTPUYECKON CeTH
y6eanTbCs, YTO BOMbTAX JIMHWKM COBMafaeT C
yKasaHHbIM Ha TabanyKe MalnHbI.

MoaknroYaTb CTAHOK TOMBKO K IMHUK, UMEROLLIE
apdheKTMBHOE  3a3emsieHue. B cnyuae
BO3HWKHOBEHUSI COMHEHWUI He MOAKIYaTh
CTaHOK.

KOHTPOJ1b NMEPEA HAYAJIOM
PABOTbI

BHUMAHWE & A

CTAHOK PRIME 700 TMPEAHA3HAYEH pAJid
PABOTbI C MOAAYEN BOAbI.

m + Mepea Havanom nro6bIX onepaunii Mo
peske yoeaAnTbCS, YTO YPOBEHb BOfbl B HGake
COOTBETCTBYET, YKa3aHHOMY.

BHUMAHWE A

I'Iepen KaXxabiM Havyasiom JKcnnyaTayum
NMPOBEpPUTb HalM4YMe HanpaXXeHusa NUTaHUA CeTu.

BbINONTHEHME MPAMOW PE3KU

BHUMAHWE A

10 HAYAJIA OMEPALIMI MO PE3KE YBEAUTLCH,
YTO MATEPUAJI XOPOLLIO YIIMPAETCS B YIOP.

m + PasmecTutb paspesaemyto 3arotoBky Ha
paboyem CTone TakK, YTOObl MOMYYUTL AeTanm
>KENaemMoro pasmepa;

m + BkaounTb CTaHOK M nogoxAaaTb Bbixoda
BOAbl, OXNaXJaroLWlen  pexylmn  auck,
3aTeM OTperynMpoBatb ee Heo6XxoaMMoe
KOSIMYECTBO C MOMOLLbIO OTCEKatoLLero Boay
KnanaHa, pacrnofioXXEHHOro Ha 3allMTHOM
OrpaXkAeHMn AUCKa 1 NPUCTYMUTL K pe3Ke.

PE3, A/IMHON [10:

+ 1000mm PRIME 650
+ 820MMm PRIME 650S
+ 970Mm PRIME 700
+ 795MMm PRIME 700S

Perynvpys ynopbl KapeTku B Hadane v KoHue pesa
MOXHO MCMOMb30BaTh BCHO AOCTYMHYHO  ANMHY
Xofla KapeTku PexyLLein roloBKM 1 Noy4nTb pesbl
yBENUYEHHOW ANMHBI.

Mopgenb Prime 650 - Prime 700

m 1) C noMoLLbto KitoYa-LlecTUrpaHH1Ka 5
MM 0CNabuTb yNop KapeTku B Hayane pesa
m m 2) [epeBecTv ynop KapeTku B
HOBOE MOMOXeEHKeE B, yKkadaHHOe Ha STUKETKE,
1 CHOBa 3a(uKcMpoBaTb
3) MoBTOPWTb OMepaLmio Anist yriopa KapeTku
KOHL|a pesKu.

BHUMAHWE A

W3MEHEHUE [JIMHbI PE3A NPUBOOAUT K
MPOTEYKE BOAbl N3 CTAHKA

Mopgenb Prime 650S - Prime 700S

BbINONHATE  UCKAOYUTENBHO  BbllleHa3BaHHbIE
onepaumn 1 u 2.

BHUMAHUWE A

HE U3MEHATb MOJIOXXEHUE YMOPA KAPETKU
B KOHLUE PE3A B MOAEJIAX, OCHALLEHHbIX
JIA3EPHbIM PABMETOYHbIM YCTPOUCTBOM

BbIMNOJIHEHUE PE3A Mo
YIJIOM 45°

BHUMAHWE A

Mepep, ycTaHOBKO MOJIOYKEHUS PEXKYLL,Ei FONIOBKU
y6eauTbCs, 4TO:

* MaluMHa BbIK/IIOYEHa;

*  pexyLliuit AUCK He HaXOAUTCA B ABUXKEHUN.
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PE3KA MOA YIJIOM 45°

m Mcnonbayq rpagyvpoBaHHyto LKany,
PacronNOXeHHYHO Ha CTOWMKe CTaHKa, NMpUBeCTU
PEXYLLLYHO FOSIOBKY B MOSIOXEHWE 415 PE3KUN MOA
yrnom 45° 1 3aTsiHyTb (UKCUPYHOLLME PYKOATKMN.

EE) - pasmecTutb paspesaemylo 3aroToeky Ha
paboyeM CTOME U BbIMOHNUTL Pes.

JIA3EPHOE PA3BMETOYHOE
YCTPOMNCTBO

BHUMAHUWE

CepwiiHbiii ansa Art. 90651 1 90701

JIASEPHOE YCTPOMCTBO KJ/1ACCA IIIAC
MOMOLLBIO N1a3epHOr0 Pa3METOYHOro YCTPOMCTBA
MOXHO YCKOPUTb onepaumn no peskKe.
[encTBUTENbHO, CcneunanbHaa nasepHas cuctema
yKasblBaeT Ha paboyemM cTofe npeanonaraemyro
JIMHWIO pesa.

BHUMAHWE %

JIASEPHOE PA3SMETO4YHOE YCTPOWCTBO
HAYUHAET PABOTY TOCJIE MOAK/IOYEHUA
MALLWHbBI K 3JIEKTPUHECKOU CETHW.

BbIMOJIHEHUE PE3A C MNOMOLLbIO JIASEPHOIO
PA3METO‘-IHOF0 YCTPOUCTBA
NOAK/OYNTE MaLLUMHY K 371EKTPUYECKON CETH;
B - pasmecTuTb  paspesaemyio  3aroToBKy
Tak, 4TOGbl NMHWS o6pasyemas fasepom
coBnagana ¢ MHUEeN pesa Ha 3aroTOBKE;
* BbIMOMHUTB Pe3, Kak ykasaHo B naparpade
«BBINMONMHEHME MPAMOW PE3KW».

BHUMAHWE A

HE WU3MEHATb MNOJZIOXXEHME PA3METOYHOIO
YCTPOWCTBA, HAMPABJAAATYYBHAMPABJIEHUA
FNA3 OMEPATOPA. HE YCTAHABJIUBATb J1Y4
BE3 UCIMOJIb30OBAHUA CPEACTB A1 3ALLUTDI
A3, HE CMOTPETb HAMPAMYIO, UCNOJIb3YA
OMNTUYECKME NMPUBOPbI.
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PETY/INPOBKA PASMETOYHOIO YCTPOMCTBA

B cnyyae, ecnu pasmeTodHOe YCTPOWCTBO He
HAXOAMTCS Ha OfHOM OCW C NWUHMEN pesa, Hy>KHO
BbINMONHUTL €ro NpaBufibHOE BblpaBHUBaHMe. [ns
NpaBUIbHOM YCTAHOBKM PasMETOYHOMO YCTPOMCTBa
BbINMONHUTB HUXKECTIEAYIOLLee:

E + 0CNabutb  TPM  YCTAHOBOYHbIX  BWHTa
TaK, YTOBbl MOXHO 6bII0  BbINOAHWUTD
nepemelLieHne Moayns;

+ YCTaHOBUTb OTMETKY Nof NPAMbIM YoM Ha
NVHWW pe3a AWCKa;

+ BCTaBUTb npunaratominca KoY-
LWECTUrPaHHUK 5 MM B LWECTUYronbHoe
OTBEpCTUE, PacrnosioXXeHHoe Ha Moayne;

« npu MOMOLLN KNtoYa-LecTUrpaHHmKa
noBopayvBaTb MOAy/b [0 BbIpaBHUBAHWSA
fyya ¢ IMHMEN pe3a pexkyLLero MHCTPYMeHTa.

BHUMAHWE A

BO BPEMSl TMPOBEAEHMA OMEPALMA O
PErYJINPOBKE, YBEOAUTbCA, YTO  JIYY,
CO3[ABAEMbIA JNA3EPHbIM PA3METOYHbIM
YCTPOWCTBOM HE OOCTUTAET A3

ONMEPATOPA.

BHUMAHWE A
U3roTOBUTEJIb OTKJIOHAET BCAKYIO
OTBETCTBEHHOCTb B CNYYAE

MCMNoJib30BAHWA NTASEPHOIO PASMETOYHOIO
YCTPOMCTBA [ANA LUENEW, OT/IMYHbLIX OT
OBO3HAYEHHOMW.

CUCTEMA NOAAYUN PEXXYLLEIO
MHCTPYMEHTA

[ononHutensHoe yctponctso «CUCTEMA TMOLAHN
PEXYLUEIO YCTPOWCTBA» nossonseT YAao6HO
M TOYHO PerynmpoBaTb MNPOABMKEHME peXyLLel
rOfIOBKM Brepes v Hasa C NMOMOLLbIO MaxoBU4Ka,
PaCnoNOXeHHOro Ha NepeaHen CTOMKe CTaHKa.

BHUMAHWE A

B CBAI3N C BbICOKOW YYBCTBUTE/IbHOCTbIO

YCTPOWCTBA, TMPU PABOTE COBJIIOOATb
OCTOPOXHOCTb, YTOBbI U3BEXXATb
CNYYAWHBIX BJIOKUPOBOK PEXYLLEIO
WHCTPYMEHTA.



TEXHWYECKOE OBCJTY>XUBAHUE

PErYJINPOBKA KAPETKU

MpuBoaHas KapeTtka OCHalLeHa ABYMSA
perynsTopamvt Ans  KanvopoBKM BepTUKanIbHOMO
3a30pa NpVBOAHON rOIOBKM.

[Ons  npaBwWIbHOM  peryvpoBKu
HUKecneayroLLee:

BbIMNOTHUTb

© C MOMOLLBIO KIIHOYa-LIecTUrpaHHMka 3 MM
3@BMHUYMBATb [1Ba YCTAHOBOYHbIX WTWUdTa
nepefHen perynupoBku (A) OO ycTpaHeHWs
3a30p;

B - nosTopuTh Onepaunio Ans IByX WTUhTOB
3afHel perynupoBku (B).

YTUIN3ALUA

B Ccny4ae rlepepa60TKM BCEro CtaHka nnmotaesibHbIX
€ro vacren, Matepuanbl YTUAN3NPYHOTCA COrnacHo
npasuniam ﬂeVICTByPOLLI,eI'O 3aKOHO4aTeNbCTBA.

&0

AnekTpuyeckuin pgBuratenb

AntoMUHUIN AL
Cranb AC
Meab Ccu
Monnamng PA

OCHOBHOI Koprnyc

A Cranb AC
BHUMAHUE Momnam -
PABHbIM OBPA3OM  3ATAHYTb  YETbIPE AntoMUHNN AL

PErYJIATOPA C _ LE/blO NoJIYYEHUA
COOTBETCTBYIOLWWEN PABMEPEHHOCTM.

YUCTKA

B¥ HE MbITb CTAHOK C MOMOLLbIO CTPYU
BO/bl MO, AABJIEHUEM.

PRIME 700 MOXHO ferko O4McTUTb, Ocnabus

CTOMOPHbIE rainkm 1 cHAB pabtounii cTos. C NOMOLLbHO

NPOBKYM, PacnoNoXeHHOM Ha AHe 6aka 06OPOTHOM

BOAbI, OMOPOXHWUTb  MalUMHy OT  OCTaTOYHbIX

NpoAyKTOB 06PaboTKM.

BHUMAHUWE A

El] nOCNE BbLINOMHEHUA OMEPALMMA MO
OYMUCTKE BAKA, CHOBA YCTAHOBUTb
PABOYUIA CTOJ1, COBJIIOJIASl PACCTOSIHUE
OT OMOPbI HOTW.

Exl ER eproanYecKn BbIMOMHATE YNCTKY
pacnbINUTENsd, Kak yKasaHo.

Morpy»Ho¥ Hacoc

Monnamug PA
Cranb AC
ANOMUHUIN AL
Meab Cu
anokecuaHas

R.A.E.E. IT08020000002803
EBponeiickas aupektuBa 2002/96/CE ﬁ
NpefnucbiBaeT, 4YTO  9MEKTPUYECKOE
obopyfoBaHue He LOKHO
nepepabaTbiBaTbCA BMECTe  C  TBepaAbiMU
FOPOACKMMU OTXOAAMM, HO AOMKHO GblTb COBPaHO
OTAENbHO ANt ONTUMM3aLUMM YPOBHS NepepaboTKu
M MOBTOPHOMO  UCMOMb30BaHWUs  MaTepuasnos,
ero COCTaBnstoOLMX, W Npexae Bcero, Ans
NpefoTBPaLLEHNs HAHECEHNS BO3MOXHOIO yLllep6a
3/0POBbIO W OKPY>KAOLLEN cpefe. B cooTBeTCTBUM
c Esponelickoit  aupektusoin 2002/96/CE  Bce
3/1eKTPUYECKoe  0B0OpPYyAOBaHWE  [O/MKHO  BbITb
MapKMpOBaHO 3HaKoOM B BWAe MNepeyepKHyTOro
MYCOPHOIO KOHTeHepa. YnakoBKa MalLVHbl JO/KHa
ObITb YyTUAN30BaHa B COOTBETCTBUM C HOPMamMu Mo
yTUAM3aumMmn  LeVCTBYHOLLEro  3aKOHOAATeNbCTBa.
[ns  nonydeHuss  nogpobHoi  MHdopMaumu
o  MPaBWIbHOM  YTUAM3ALMM  INEKTPUHECKON
annapaTypbl, 06paTUTbCS B COOTBETCTBYHOLLYHO
KOMMYHaIbHYHO CyXO0yY.
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NOKANU3ALMA HEUCNIPABHOCTEN

PEMOHT CTAHKA AOJ/DKEH OCYLLECTBJIATbCA KBAJIMGULIUPOBAHHbLIM MEPCOHAJIOM.
AO/DKEH NPOM3BOAUTBCA WCK/IIOYNTENIbHO  KBa/JIMGUUMPOBAHHBIM TEPCOHANoM, C WCMOJIb30BaHNEM
OpUrMHanbHbIX 3anacHbIX YacTeil, B NPOTUBHOM CJlyyae, OH MOXKET NpPeACTaBNATb Cepbe3Hylo ONacHOCTb

ANA nonb3oBaTtens.

Mpo6nema

CTaHoK He pa6oTaeT

MpuyuHa

Kabenb nMTaHns NNoxo NoACoeANHEH
NN NOBPEXAEH.

Cnoco6 ycTpaHeHus

[10 KOHLia BCTaBUTb BUIKY B PO3ETKY,
NPOBEPUTL Kabenb NUTaHWs.

OTCyTCTBYET HanpsixkeHue B
9N1EKTPUYECKO PO3ETKE.

MpOBEPUTb 3NEKTPUHECKYIO PO3ETKY.

CpaboTan BbIK/tOYaTeNb 3alLnTbl OT
BbICOKOV TeMMnepaTypbl ABUratens.

[MofoXaaTh HECKONBKO MUHYT, MOKa
Asuratesib OXnaguTca.

BblkntodaTenb 3almTbl OT CBEPXTOKOB
NOBPEXAEH.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUGHIOTOPY
[IN5 3aMeHbl.

[MoBpexaeH rnaBHbIi BbIKtOYaTeNb B
Lenw ynpasneHms

06paTnTbCA K CBOEMY ANCTPUBHIOTOPY
[119 3aMeHb!.

Cmaska He NoCcTynaeT K pexxyliemy
MHCTPYMEHTY.

3acopunca pacnbinnTens

[leMOHTMpOBaTh pacnblinTens,
YCTaHOBMEHHbIV BHYTPU 3aLLUTHOrO
KOXyXa IMCKa W OYUCTUTL €ro oT
BO3MOXHbIX OT/IOXEHMU.

Mpu paboTe ABuratens o6pasyercs
HENpUATHbII 3anax.

PeumnpKynsumoHHbI Hacoc
NOBPEXAeH.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUGHIOTOPY
[IN5 3aMeHbl.

CaaBneH Tpy6onpoBoA CUCTEMbI
CMasKu.

YCTpaHUTb BOSMOXHbIE YLLIEMIEHUS Ha
TPYy6ONPOBOAE CUCTEMbI CMA3KM.

[BuraTtenb nioxo 3anycKaeTcs.

BHyTpb ABuratena nonana soga.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUGHIOTOPY
L1151 3aMEHbI.

[MoBpexaeHbl NOALWMNHWKK ABUraTeNd.

06paTUTLCS K CBOEMY AUCTPUGHIOTOPY
[N51 3aMeHbl.

JlazepHoe pa3MeTO4HOe YCTPOICTBO
He pa6oTaeT

IMoaynb nasepa NoBpexaeH.

06paTnTbCA K CBOEMY ANCTPUBHIOTOPY
[119 3aMeHb!.

Bnok nutaHns paameTo4Horo
YCTPOWCTBA NOBPEXAEH.

06paTnTbCA K CBOEMY ANCTPUBHIOTOPY
L1151 3aMeHbl.
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